Installationsmanual
KLINGER Ballostar kuglehaner
for standard og hgjtemperatur

2-delte DN125-1000




KLINGER Ballostar KHI / KHSVI
2-delte Kuglehaner DN 125 — 1000FB

DN 250-1000

1 Ventilhus
2 Ventilhusende
3 Qverste spindel
4 Kugle
5 Nederste baerende spindel
7 Aktuatorflange
8 Overste bosning
10 Nederste bosning
12 Skive
13 Pakning
14 Pakning
15 Glidering
16 Glidering
17 O-ring
18 O-ring
19 O-ring
20 O-ring
21 U-manchet
22 Teetningselement
23 Fastholdelsesring
24 Back up ring
26 Meerkeplade
27 Unbrakoskrue
29 Lasering
30 O-ring
31 Bolt
32 Motrik
33 Pinbolt
34 Skrue
35 Motrik
36 Kile for notgang
37 Kile for notgang
38 Glidebasning
39 Glidebasning
40 Glidebgsning
41 Ikke relevant
42 Ikke relevant



Indholdfortegnelse

Side 4 Funktionsprincip

Side 5-7 Virkemade

Side 8-9 Betjeningsinstruktioner

Side 10-11 Installationsinstruktioner

Side 12 Idriftsaetning og sikkerhedsinstruktioner

Side 13 Bilag: Svejseinstruktion wT 2572711 for KHSVI



Funktionsprincip

Kuglehanen er med garanti teet for bade hgje og lave tryk pga. det “elastiske” seedeelement. Taetheden
opnas med 2 fjedrende teetningselementer, som arbejder uafthaengigt af hinanden. De ngdvendige kreefter til
at opna teetning mellem kugle og seede opnas i farste omgang under montagen ved forspaending af saedet,
og derefter under driften, som falge af differenstrykket over kuglehanen.

Kuglehanen er bevidst konstrueret med lejring af kuglen i top og bund, for at lejebgsningerne optager de

kreefter, der pavirker kuglen i lukket stilling (areal x differenstryk). Seedeelementerne belastes ikke som felge
deraf og fungerer som 2 separate teetninger. Det betyder lavere moment og laengere levetid pa teetningerne.

Figure 1




Virkemade

Allerede ved samling af kuglehanen opnas det fijedrende taetningssystem mod kuglen. De 2 forspaendte
fiedrende teetningselementer i rustfrit stdl med seedering og en teetning pa den ydre kant af
teetningselementet udger teetningssystemet pa ind og afgangssiden pa kuglen. En backup ring beskytter
teetningselementet mod overbelastning, som f.eks. tryksted, og en fastholdelsesring sikrer, at taetnings-
elementet forbliver pa plads.

Figur 2
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Som resultat af de fjedrende taetningselementer opnas 2 primeere afspaerringspunkter, der vil veere tilstede

indtil et givent tryk. Seedeelementets overfladeareal bevirker, at medietrykket presser saederingen mod kug-
lens overflade pa indgangssiden af kuglehanen. Seedeelementet pd afgangssiden af kuglehanen bliver ikke
udsat for indgangstrykket og vil blive lgftet fra kuglens overflade i tilfeelde af, at trykket i dedrummet i kugle-
hanen overstiger det nominelle tryk.

Figure 3

Medietryk Aflastning

Clearance space refief at
exceeding of the pominal pressure

Kuglehanen ma gerne udsaettes for tryk fra begge sider. Eventuelle ekspansioner i kuglehanens dele som
falge af varme vil blive optaget af taetningselementerne.



Det specielle taetningssystem tillader, at kuglehanen i lukket position kan draenes, udluftes eller trykaflastes
via en monteret draenhane. (Block and Bleed). Hermed kan taetheden af de 2 saederinge kontrolleres.

Medietryk

y
II_ Medietryk
i
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Draenventil

Med lukket kuglehane og &ben draenventil kan reparationer udfgres sikkert uden risiko for at medie treenger
ind pa den tryklgse side af kuglehanen. Klinger Ballostar er testet af TUV som dobbeltafspaerring.

Den gverste spindel bruges til at dreje kuglen. Forbindelsen til kuglen sker via en kile / notgang.
Spindelteetningen udgares af en serie O-ringe. O-ringene er placeret i spindelbgsningerne og kan erstattes
med nye. Kraefterne, som belaster spindlen, absorberes af selvsmgrende lejer.

Figure 5 $
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For at sikre fuldstaendig koncentrisk position af kuglen er den ogsa lejret i bunden. Den nederste spindel er
via selvsmgrende lejer monteret i et vertikalt boret hul i kuglen og fastholdes i sin position med en bolt.
Teetningen udadtil er sikret via en spiralvunden pakning eller O-ring. Huspakningen udgeres af en statisk O-
ring. De 2 husdeles metalliske flanger er spaendt sammen pa hele deres overfladeareal. Dette areal

absorberer kraefter fra eventuelle speendinger og bgjninger.

Glideringe

Kugle
. Lasering

Statisk O-ring

Pinbolt

Mgatrik

O-ring for DN700-
800 PN25/40

Husende —

Spiralvunden pakning

Alle teetninger og bosninger er vedligeholdelsesfri



Betjeningsinstruktioner

Ballostar kuglehanen leveres i aben position. Enderne er beskyttet med daeksler for at undga forurening
indvendig og skader pa ventilenderne. Vi anbefaler, at endedaekslerne farst fiernes umiddelbart far monte-
ring.

Kuglehanen bgr opbevares i overdackket areal uden aggressiv atmosfaere og beskyttet med fugt og
forurening. Brug ikke kuglehanen for hgjere temperaturer og tryk end anbefalet. Kun under disse forhold vil
garantiperioden geelde. Dele, som er teeret eller eroderet i drift samt almindeligt slid, er ikke omfattet.

Ballostar kuglehaner er vedligeholdelsesfrie

| perioder, hvor kuglehanen ikke er i drift, bar den tammes for vaesker som kan fryse, ligesom trykaflastning
bor ske ved medier, som vil ekspandere.

| tilfeelde af leekage til atmosfaeren bar boltenes tilspaendingsmoment checkes iht. til nedenstaende tabeller
1,2,3 0g4.

Hvis kuglehanen sjeeldent benyttes anbefales det at denne aktiveres jeevnligt, da dette vil age levetiden. Det
er nok blot, at bevaege den nogle grader, sa kuglen lgsrives fra saedet.

Tabel 1. Momenter for husbolte. (#33)

Nominal Torgues (Nm)

width of | Dimension | VI VIll, X Xe Wi
ball

125,150 M 16 160 130 200
200 M 20 310 245 350
250 M 22 320 290 700
300 M 24 470 330 700
350 M 22 320 290 700
400 M 27 650 400 1000
500 M 30 1000 540 1200
600 M 33 1400 1900
700 M 36 1900 2400
800 M 39 2200 2700
1000 M39 1800

Materialekoder: se side 22



Tabel 2. Momenter for bolten i nederste spindel (#35)

ﬂormr'naf Dimension Torgues (Nm)
width of ball VI, VIll, X Xc
125,150 M 24 270 270
200 M 30x2 340 540
250,300 M 36x1.5 900 S00
350,400 M 48x1.5 2100 2100
500,600 M 60x2 2300
700,800 M 85x2 19800
1000 M 95x2 21000

Tabel 3. Momenter for bolte i aktuatorflangen (#31)

Norminal Di . Torques (Nm)
width of ball imension VI, VIII, X Xc

125,150 M 12 28 39
200 M 16 i} 94

250,300 M 16 220 a4

350,400 M 20 428 142

500,600 M 20 428

700,800 M 30 1478
1000 M 36 950

Tabel 3. Moment for laseskrue (#41)
Norminal Dimension Torgues (Nm)
width of ball Vi, vill, X Xe

150 M8x12 27 12
200 M8 x20 27 12
250 M 10 x 20 52 24
300 M 10 x 25 52 24

350,400 M 12 x 45 91 39
500 M 16 x 45 220
600 M 16 x 55 220

700,800 M 20 x 40 428
1000 M 20 x 40 428




Installationsinstruktioner
Kuglehanen leveres i ABEN stilling og med beskyttelseskapper pa enderne.
Installation:

Kuglehanen kan monteres i alle flowretninger. Kuglehanen ber vaere i aben stilling under montering for at
hindre skader pa kuglens overflade. Beskyttelseskapper demonteres umiddelbart far montering.

Lafteinstruktioner: Brug kun lgftegrej som er beregnet til veegten af kuglehanen. Brug laftegjerne pa
kuglehanen nar den skal mangvreres. Laft ikke i monterede gearboks/ aktuator. Se eksempler Fig.7.

Standard with DN 400
Eveholts

Laftegjer er standard fra og med DN400.
Laftegjer kan bestilles mod tillaeg for mindre dimensioner

10



Folg svejseanvisningerne ved installation af kuglehaner med svejseender. (Vedlagt)

Adskil ikke kuglehanen ved indsvejsning. Kuglehanens totalleengde gor, at den som samlet enhed kan
indsvejses, uden at den tager skade, hvis svejsningen udfgres korrekt. Temperaturen under forvarmning og
svejsning bar ikke overstige 200° C i en afstand af 115mm fra svejsesemmen op til DN350, og i en afstand
af 170 mm fra og med DN400 og op.

Vaer omhyggelig med svejsningen — fglg manualen. Utaetheder som falge af ukorrekte svejsninger daekkes
ikke af garantien.

Figure 8

Slide plate

Ibrugtagning

Efter installation og far ibrugtagning skal partikler, skaller og anden forurening fjernes fra rgrledningen.
Udfgr en funktionstest

Udfer en tryktest

Ved dampinstalaltion skal sikres at kondensat draenes korrekt fra systemet

Husk at skader forarsaget af fremmedlegemer i rarsystemet ikke deekkes af garantien.
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Sikkerhedsinstruktioner

Generelt er der ingen risiko ved anvendelse af denne kuglehane. Falgende punkter skal dog respekteres:

For den geeldende applikation skal de sikkerhedsmaessige retningslinier for tryk/temperatur greenser
og materialevalg overholdes. Se evt. det relevante produktkatalog.

Ved anvendelse af stabejernskomponenter pa trykbelastede anlaeg, skal der tages hensyn til, at
materialet er falsomt overfor temperatursvingninger og spaendinger. Rorsystemet bgr altid
opbygges, sa der ikke er risiko for vandslag.

Montering og installation ma kun foretages pa tryklgst og dreenet rarsystem.

Lasn eller demonter ikke skruer/bolte pa tryksatte dele med mindre det er beskrevet og tilladt iht.
driftsvejledningerne.

Kun uddannet personale bar montere reparere og betjene ventilen
Veer sikker pa at alle dele som demonteres igen bliver monteret og tilspaendt korrekt.
Brug ikke vold for at demontere dele

BEMAERK:

Nar dreenventil dbnes eller lukkes kan mediet udgare en fare.

Hvis ventilen anvendes til overhedet vand ma draenventilen kun abnes, safremt det ngdvendige
modtryk i draenrgret er tilstede eller temperaturen i mediet er under 100°C. Dette er for at undga
vandslag i kuglehanens dadrum.

BEMAERK:
Veer opmeaerksom pa beveegelige dele pa elektrisk/pneumatisk aktuerede ventiler, nar de aktiveres.

BEMAERK:
Inden en aktuator demonteres fra aktuatorflangen skal det sikres, at denne ikke tabes eller der
opstar skader pa spindel/aktuatorflange.

ATEX 94/9/EC. Hvis kuglehanen anvendes iht. ATEX direktivet vil den korresponderende
temperaturklasse veere bestemt af temperaturen pa mediet der flyder gennem ventilen.

& 112DGcTX

Den specifikke temperaturklasse er nsevnt i dokument "Categorization and labelling of Klinger
valves”.

- Det vil veere brugeren der er ansvarlig for det korrekte valg af temperaturklasse.

12



wT2572/11

Svejseinstruktioner
Klinger kuglehaner med svejseender
Materiale 1.0619.01 / GP240GH EN 10213-2

Dette varmebestandige stebte stalmateriale harer til kategorien god svejsbarhed. Grundlzeggende er det
ikke ngdvendigt at forvarme svejseenderne.

Pa grund af kuglehanens totale lazengde kan den svejses ind uden problem uden adskillelse af en
professionel svejser.

Temperaturen under svejsning bar ikke overstige 2002 C i en afstand af 115mm fra svejsesemmen op til og
med DN350, og i en afstand af 170 mm fra og med DN400.

Uteethed i kuglehanen som falge af darlig svejsning daekkes ikke.

Foretrukne svejsninger:
Elektro-, TIG-, MIG svejsning

For svejsning:
Kuglehanen skal vaere i aben position

0
Svejsesekvens:
Lodret nedad: A, C, D, B D A
Lodretopad: A,C,D,B
9 3

C B
Standard referencer: 6
“Quality requirements for welding”
EN 729-2 Fusion welding of metallic materials
EN 719 Welding coordination, tasks and responsibilities
EN 288 -1, -2, -3, -5 Welding procedures for metallic materials, Fusion welding, arc welding
EN 1258 Measurement of preheat maintenance temperature

EN 499 Welding consumables

Edition: 03/2010
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De- og remontering af overste bgsning "Pos.8” figur 5

- Gor systemet tryklgst

- Saet kuglehane i ben stilling

- Fjern betjening/aktuator

- Lesn aktuatorflangebolte (Pos.31) og laft flangen af (Pos.7) inkl.taetning (Pos.17)

- Fjern mellemlaegsskiver (Pos.16). Husk samme antal skal bruges ved remontering.

- Treek gverste bagsning(Pos. 8) ud af huset ved at bruge udtraeksporet (Extraction groove).

- Udskift teetninger (Pos. 25 og 17) iht. reserv edelslisten. Rengar de andre dele grundigt og pafer

smgremiddel som passer til den aktuelle installation.

- Check overflade pa bgsningen (pos. 38) grundigt. Den bgr udskiftes hvis der er skader.
- Remonter i omvendt reekkefalge.

Not applicable

Figure 9
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Den gverste bgsning med taetninger kan udskiftes under drift, hvis nederste bgsning er fastholdt af Iasebolt,
og medie er ufarligt. Luk kuglehane og dben draenhane s& kammeret bag kuglen er tryklgst. Er kuglehanen
demonteret fra rarsystem anbefales ogsa at skifte taetninger i nederste bgsning.
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Udskiftning af saeder
Ved udskiftning af seeder skal fglgende trin falges:

- Seet kuglehanen i aben stilling

- Tag trykket af rarsytemet og draen det.

- Demonter kuglehane fra rarsystemet. Placer husdelen med spindlen nederst pa overflade der ikke
beskadiger flange/svejsende.

- Meerk position af de 2 husdele (ldentification mark). Lasn matrikker (32), laft endestykket af og laeg
det med flange/svejse ende nedad som vist pa Figur 10.

- Fjern teetningsring (19)

32
R Figure 10
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Lasn bolt (35) fra nederste spindel (5) og fijern den sammen med pakningen (14)

Fjern lasering (29) indvendigt i kuglen og skiverne (12). Husk at montere samme antal og dimension
ved remontering.

Skub den nederste spindel (5)ud (sla evt. forsigtigt nedefra hvis nadvendig). Fjern pakning (13).
Hvis basning (39) er i god stand forbliver den i kuglen.

!
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T
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Bearing (item 39)

If the inner surface of the
bearing is unhurt, the bearing '
stays in the ball ‘

Fjern evt. beslag fra aktuatorflangen

Losn aktuatorflangebolte (Pos.31) og laft flangen af (Pos.7) inkl.taetning (Pos.17)

Fjern mellemlzegsskiver (Pos.16). Husk samme antal skal bruges ved remontering.
Lasn og fjern laseskrue (Pos.41) der fastholder nederste bagsning inkl. pakning (Pos.42).

Abb.12

i

HZ
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- Fjern averste spindel inkl. bgsninger og teetninger. Kan gares ved forsigtigt at sla den ud ved fare en
stalstang gennem kuglen via nederste hul i huset/kuglen — se figur Abb 12.

- Drej kuglen manuelt 90° og lgft denne ud af huset som vist pa figur Abb 13.

Abb.13
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Demontering af teetningselementer.

- Fjern skrue (27) sammen med laseskiven (43) fra back ringen (24). Bemeerk skrue (27) farst er
anvendt pa kuglehaner efter 1991.

- De tog abne ender af laseringen (23) presses og den tages ud af sporet.

- Ved hjeelp af to tilpas store skruetreekkere, der trykkes ind mellem ssedeelement/back up ring (22/24)
og ventilhuset presses dette ud af sporet. Fjern derefter de gvrige taetninger (18 og 21).

Figure 14
743 23 |
[ i T
F&‘ 24 % |

Husk: Alle komponenter, men isaer taetninger og teetningsflader skal inspiceres omhyggeligt for skader, og
udskifter med nye hvis nagdvendigt. Synlige aflejringer og snavs pa dele der genbruges skal rengeres. De
rengjorte dele smgres med et tyndt lag inden remontering.
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Standard smoremidler:
O-ringe: Silikone type OKS 01110, Molykote 55M. Andre dele Mobilplex 47.
| specielle tilfaelde: Airpress C40 kp for oxygen(ilt) og Synthesol UG1 for kulbrinter.

Remontering

- Sadeelementet kan leveres med forskellige saederinge som det aktuelle medie kraever.
Saedeelement leveres faerdigsamlet med den gnskede saedering hvilket letter monteringen.

Metallisk teettende ssedeelementer kan leveres for specielle opgaver.

For eksempel ved hgjere belastninger og medier med slidende partikler.

e

- Monter det nye seedeelement (22) ..

- Monter o-ringstaetningen (21) pa yderkanten af seedeelementet, saet dernaest den U-formede (21) pa
yderkanten med den abne side ned mod o-ringen. Klem yderkanten lidt og placer seedelementet i
sporet i huset.

- Seet back up ringen (24) pa og monter laseringen sa den abne side af denne vender ned mod den
nederst spindeldbning. Det er vigtigt at Idseringen kommer helt pa plads i recessen, s& saede-
elementet bliver fiederforspaendt. Hvis det er ngdvendigt kan man anvende to afstandsstykker og et
U-jern, samt 2 pinbolte/mgatrikker som presseveerkigj for at presse saedeelementet ned. Se figur 15.

- Monter herefter skruer (27) og laseskiver (43) i back ringen (24)

- Fjern herefter evt. presseveerkigj

- Placer herefter kuglen i huset — husk at vende siden med notgang mod gverst spindel.

. Figure 15
[dih din]
77 : —
'%‘1 U-iron
27 —1
1 1
13 p T —— ]
] Spacer blocks
24
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Drej kuglen i aben stilling

Monter alle teetninger (15,20,38) pa basningerne (8,10) og monter pa den gvre spindel (3), moter
herefter feder i notgange (34,36).

Seet gverste spindel pa plads i kuglehanen/kugle. Monter taetning (17) og mellemlzsegskive/r (16).
Monteraktuatorflangen (7) i korrekt position og fastger med skruer (31)

Monter laseskrue med pakning (41,42) for fastholdelse af nederste basning.

Indsaet ny og smurt nikkelpakning (13) i sporet i huset ved nederste spindel, indsaet nederste spindel
(5) i kuglen, og skru bolt (35) sammen med ny metalpakning (14) ind i nederste spindel.

P& grund af saedets forspaending kan det veere nadvendigt at kuglen presse ned for at fa spindler
linet op, s& de kan monteres. Husk at beskytte kanten af kuglen (Protection joint).

. . L Figure 16
Clamping device Protection joint
{ 31
: 17 | /
\ IRE
}L
R o LI
=\ !
N / D
k& 37 16
DN700,800 > 20
30

Spaend bolt (35) til iht. moment tabel (tabel2). Det kan veere ngdvendigt at holde kontra pa den
nederste spindel via 2-hulsnggle i nederste spindel (5)

Placer samme antal af mellemleegsskiver (12) som der var ved adskillelse pa nederste spindel.
Fastger dem med laseringen (29), som skal placeres i recessen i kuglen. Der er ikke
lasering/mellemlzegsskiver i DN125-150 da kuglen her er selvcentrerende.

Udfar funktionstest.

Monter saedeelement (19) i den anden ventilhusende(2) og placer den ventilhus med spindel udfor
den markerede position (ldentification mark). Centrer delene i sporet.

Skru mgtrikker (32). Krydsspeend iht. anferte momenter (Tabel 1).

Monter betjening — aktuator , gear, handtag.

OBS: Drej kugle mod hgjre for lukning.
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Bemaerk: Hvis kuglen ikke er linet rigtig op i den aksiale position eller tolerancen er for hoj skal der
anvendes flere eller mindre mellemleegsskiver for at tilrette.
Maks afvigelser: DN200-400: 0,3mm ; DN500-1000: 0,5mm

Centrering af kuglen sker i aben position enten visuelt eller ved opmaling.

Figure 17
_ - I
? T ~

I ————————— — S

a) Mellemlaegskiver (12) for nederste spindel (Figur 18)

- Afstanden malt mellem gverste kant af nederste spindel og nederste kant af lasering bestemmer
hajden pa mellemleegsskiverne.

- Placer mellemlaegsskiverne

- Monter lasering (29)

- Tryk kuglen mod nederste spindel for den nye position.

12

29

Figure 18

b) Mellemlzegsskiver (16) for gverste spindel(Figur 19)

- Mal lzengden pa det stykke bgsning rager ud af huset og sammenlign med dybden af recessen i
aktuatorflangen(16)

- Mal forskellen og traek 0,3mm eller 0,5mm fra (Nadvendig tolerance). Dette giver hgjden til at veelge
antal mellemleegsskiver.

- Monter flangen (7)

16
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Installationsvejledning for aktuator/gear
Hvis kuglehane er taget ud af rarsystemet kan man skifte teetninger i nederste spindelbgsning.
- Fjern betjening / aktuator
- Lesn aktuatorflangebolte (Pos.31) og lgft flangen af (Pos.7) inkl.taetning (Pos.17)
- Fjern mellemlaegsskiver (Pos.16). Husk samme antal skal bruges ved remontering.
Forberedelse:
Aktuator skal designes sa den passer til momentet pa den aktuelle dimension pa kuglehanen. For at

oplyse korrekt moment skal Klinger have oplyst tryk, temp. og medie, s& momentet for den korrekte
kuglehanekonfiguration vaelges. Monteringsbeslag fremstilles efter den valgte aktuator.

Figure 20

N = Coupling
% Coupling § & $/
A § § Intermediate flange
PR N8N~
| Console ATV Vot : i f

< -1 |

Eﬁ] |

Square DN 125 - 200 Feather key DN 250 - 1000

Standard monteringsflange er iht. ISO 5211.

Montering

- Seet kuglehanen i aben position.

- Monter kobling p& spindeltop

- Monter monteringsbeslag, gear, aktuator pa kuglehanens aktuatorflange

- Placer aktuator i korrekt position og skru bolte til.

- Ved elektrisk aktuator husk at benytte vejkontakter og ikke momentkontakter

- Drej ventilen til lukke og check at den drejer problemfrit 90°, og at aben -lukke kontakter er
korrekt og preecist indstillet.

- Slut af med funktionstest

22



Materialekoder for Klinger Ballostar

Symbol Hus materiale Interne dele Farve pa coating
1l Grét stabejern Ingen "non ferrous” metaldele Gra RAL 7005
Vil Cast steel (stal) "Non ferrous” metal kan forekomme Bla RAL 5015
Vil Cast steel (stal) Ingen "non ferrous” metaldele Bla RAL 5015
X Syrefast rustfrit stal Medie bergrte dele i syrefast rustfrit stal Uden coating
Xcl Syrefast rustfrit stal Alle dele i syrefast rustfrit stal Uden coating

Stalmateriale (Cast steel)

DIN materiale nr. DIN norm EN norm
Grét stabejern 0.6025 GG-25 EN-GJL-250
Cast steel (Stal) 1.0619 GS-C25 GP240GH
Syrefast rustfrit stal 1.4408 GX6CrNiMo18-10 GX5CrNiMo19-11-2

Standard test af kuglehaner

EN12266-1. P10, P11, P12, andre test og certifikater pa forespargsel.
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PARTS LIST

Components

Materials

Wkz VIl |

Wkz Vil

X | X

Spare parts

Body

1.0619

1.4408

Connection piece

1.0619

1.4408

Operating stem

1.4104

1.4401

0.7040 FeCr30

1.4408

Bearing journal

1.4101

1.4401

Flange

1.0116

1.4401

1
2
3
4 | Ball
5
7
8

Bush insert — UP

1.0553 phrf

1.4401 w.n.

10 | Bush insert— LP

1.0553 phrf

1.4401 w.n.

12 | Disk

1.4401

13 | Gasket

Soft nickel

14 | Gasket

Soft nickel

15 | Cushion joint

KFC-25

16 | Cushion joint

K-Sil

17 | O-ring

)

18 | O-ring

)

19 | O-ring

* #)

O-ring

)

21 | U-sleeve

KFC-25

Sealing element

VILKFC

X-KFC

* * * * * * * * * *

23 | Wire ring

1.4401

24 | Back-up ring

0.6020phrf

1.4408

25 | O-ring

)

Rating plate

1.4305

Fillister head screw

A4

28 | Grooved drive stud

A2

29 | Cirdlip

1.4310

O-ring

),

31 | Fillister head screw

10.9

A4

Hexagon nut

8

8 E2P

A4-70

33 | Stud

8.8

8.8 E2P

A4-70

34 | Fillister head screw

A4

35 |Hexagon head screw

1.0553

1.4571

Feather key

1.0052

1.4401

Feather key

1.0052

1.4401

38 |Bearing bush

St/Bz/Flon

AISI 316L/PTFE 90

39 | Bearing bush

StiBz/Flon

AISI 316L/PTFE 90

Bearing bush

10.8

A4

41 | Not applicable

Not applicable

*) O-Ring compound in accordance to the service conditions

Standard grade:

Steam and hot water design (W)

Aflas (AF)
Fluoraz

**) Gasket in accordance to the service conditions

Standard grade:

Steam and hot water design (W)

Aflas (AF)
Spiral wounded gasket (Graphit/1 4541)

FEPM
799G

FEPM
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Reservedelslister DN150-1000

Ballostar - ball valve DN 150/126 PN25/40
Item | Pc Part name Vi l M;?;HEIT by ;VRZ l Xe Dimension

13 1 Gasket Soft nickel 35/43x1
14 1 Gasket Soft nickel 26/36x1
15 1 Cushion joints KFC-25 45/54x1
16 3 Cushion joints K-Sil 46/58x0,3/0,5
17 1 O-ring *) 56,75x3,53
18 2 O-ring *) 164,67x3,53
19 1 | O-ring/ spiral gasket **) 202.8x3,53 / 222 5x206x4.5
20 1 O-ring %) 47x5,33
21 2 U-sleeve KFC-25 125 KLN 2416
22 2 Sealing element VIIKKFC | X-KFC 125 KILN 2414/2 ***)
25 2 O-ring %) equal fo pos.20

. St/Bz/Flon 45/50x20
8|2 Bearing bush AISI 316 LPTFE 90 45/50x19

. St/Bz/Flon 50/55x30
9|1 Bearing bush AISI 316 LPTFE 90 50/55%29

*) O-Ring compound in accordance to the service conditions
Standard grade:

Steam and hot water design (W)

**) Gasket in accordance to the service conditions
Standard grade:

Steam and hot water design (W)

¥**) sealing elements

Aflas (AF)  FEPM
Fluoraz 799G
Aflas (AF)  FEPM

in accordance to specification by special design
equipped with metal sealing ring

Spiral wounded gasket (Graphit/1.4541)

In the interest of technical progress, designs and dimensions are subject of modification
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Ballostar - ball valve

DN 150

PN25/40
DN 200/150 PN25
DN 200/150 PN16

ltem | Pc Part name Vil | Mﬁ;ﬁa!T by ;.VRZ | Xe Dimension

13 1 Gasket Soft nickel 35/43x1
14 1 Gasket Soft nickel 26/36x1
15 1 Cushion joints KFC-25 45/54x1
16 3 Cushion joints K-Sil 46/58x0,3/0.5
17 1 O-ring %) 56,75x3,53
18 2 O-ring %) 194, 45x3 53
19 1 O-ring/spiral gasket ) 234,55x3,53 / 259x242x4,5
20 1 O-ring ) 47x5,33
21 2 U-sleeve KFC-25 150 KLN 2416
22 2 Sealing element VIIIIKFC | X-KFC 150 KLN 2414/2 ™)
25 2 O-ring %) equal to pos.20

. St/Bz/Flon 45/50x20
8|2 Bearing bush AISI 316 LIPTFE 90 45/50x19

. St/Bz/Flon 50/55x30
91 Bearing bush AISI 316 L/PTEE 90 50/55x29

*) O-Ring compound in accordance to the service conditions

Standard grade:
Steam and hot water design (WI)

**) Gasket in accordance to the service conditions

Standard grade:
Steam and hot water design (W)

***) sealing elements

Aflas (AF)  FEPM
Huoraz 799G
Aflas (AF)  FEPM

in accordance to specification by special design
equipped with metal sealing ring

Spiral wounded gasket (Graphit/1.4541)

In the interest of technical progress, designs and dimensions are subject of modification
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Ballostar - ball valve

DN 200

PN25/40

DN 250/200 PN25/40

Item | Pc Part name Vil | M:;;HEIT by XI!Isz | Ye Dimension
13 1 Gasket Soft nickel 36/55x1
14 1 Gasket Soft nickel 35/46x1
15 1 Cushion joints KFC-25 60/70x1
16 3 Cushion joints K-Sil 61/75x0,3/0 5
17 1 O-ring %) 72,62x3,53
18 2 O-ring %) 253,6x3,53
19 1 O-ring/spiral gasket ) 304,39x3,53 / 344,5x328x4,5
20 1 O-ring ’) 59,7x5,33
21 2 U-sleeve KFC-25 200 KLN 2416
22 2 Sealing element VIIKFC | X-KFC 200 KLN 2414/2 )
25 2 O-ring *) equal to pos 20
. St/Bz/Flon
38 2 Bearing bush AIS1 316 LPTEE 90 60/65x25
39 | 1 Bearing bush [ 60/65x44

*) O-Ring compound in accordance to the service conditions

Standard grade: Aflas (AF)  FEPM

Steam and hot water design (W) Fluoraz 799G
**) Gasket in accordance to the service conditions

Standard grade: Aflas (AF)  FEPM

Steam and hot water design (W) Spiral wounded gasket (Graphit/1 4541)

***) sealing elements
in accordance to specification by special design

equipped with metal sealing ring

In the interest of technical progress, designs and dimensions are subject of modification
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Ballostar - ball valve

DN 250

PN25/40

DN 300/250 PN40

ltem | Pc Part name Vi l Mﬁ?fnalf by ;.sz l Yo Dimension
13 1 Gasket Soft nickel H0/65x1
14 1 Gasket Soft nickel 36/55x1
15 1 Cushion joints KFC-25 70/80x1
16 3 Cushion joints K-Sil 71/85x0,3/0,5
17 1 O-ring ’) 82,14x3,53
18 2 O-ring ’) 304,39x3,53
19 1 O-ring/spiral gasket **) 380,59x3,53 / 414,5x398x4,5
20 1 O-ring %) 69,2x5,33
21 2 U-sleeve KFC-25 250 KLN 2416
22 2 Sealing element VIIIKFC | X-KFC 250 KLN 2414/2 ™)
25 2 O-ring *) equal to pos.20
38 | 2 Bearing bush [ 70/75x40
. StiBz/Flon
39 1 Bearing bush AISI 316 LPTFE 90 70/75x50

*) O-Ring compound in accordance to the service conditions

Standard grade: Aflas (AF)  FEPM

Steam and hot water design (W) Fluoraz 799G
**) Gasket in accordance to the service conditions

Standard grade: Aflas (AF)  FEPM

Steam and hot water design (W) Spiral wounded gasket (Graphit/1.4541)

***) sealing elements
in accordance to specification by special design

equipped with metal sealing ring

In the interest of technical progress, designs and dimensions are subject of modification
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Ballostar - ball valve

SPARE PARTS LIST

DN 300

PN25/40

DN 350/300 PN40

ltem | Pe Part name Vi ] Mﬁ?{ m‘T by ;‘I.sz T Xe Dimension
13 1 Gasket Soft nickel 50/65x1
14 1 Gasket Soft nickel J6/55x1
15 1 Cushion joints KFC-25 70/80x1
16 3 Cushion joints K-Sil 71/85x0,3/0,5
17 1 O-ring ?) 82,14x3,53
18 2 O-ring %) 354,97x5,33
19 1 O-ring/spiral gasket ) 456,06x3,53 / 486,5x470x4,5
20 1 O-ring %) 69,2x5,33
21 2 U-sleeve KFC-25 300 KLN 2416
22 2 Sealing element VIIIKFC | X-KFC 300 KLN 2414/2 ™)
25 2 O-ring %) equal to pos.20
. St/Bz/FHon
38 2 Bearing bush A1S1 316 LPTEE 90 70/75x40
39 | 1 Bearing bush | 70/75x50

*) O-Ring compound in accordance to the service conditions

Standard grade:
Steam and hot water design (WI)

**) Gasket in accordance to the service conditions

Standard grade:
Steam and hot water design (WI)

***) sealing elements

Aflas (AF)  FEPM
Fluoraz 799G
Aflas (AF)  FEPM

in accordance to specification by special design
equipped with metal sealing ring

Spiral wounded gasket (Graphit/1.4541)

In the interest of technical progress, designs and dimensions are subject of modification

29



Ballostar - ball valve

DN 350

PN25/40
DN 400/350 PN40

Materials by Whkz

ltem | Pc Part name Vil | Vill | X | Ye Dimension
13 1 Gasket Soft nickel 60/85x1
14 1 Gasket Soft nickel a0/75x1
15 1 Cushion joints KFC-25 50/105x1
16 3 Cushion joints K-Sil 91/110x0,3/0,5
17 1 O-ring %) 110,73x3 53
18 2 O-ring %) 430,65x5,33
19 1 O-ring/spiral gasket ) 532 18x5 33 / H64xH38x7 2
20 1 O-ring %) 91,45x5,33
21 2 U-sleeve KFC-25 350 KLN 2416
22 2 Sealing element VIIKKFC | X-KFC 350 KLN 2414/2 %)
25 2 O-ring %) equal to pos.20
. StiBz/Flon
38 2 Bearing bush AIS1 316 LPTEE 90 90/95x48
39 | 1 Bearing bush | 95/100x73

*) O-Ring compound in accordance to the service conditions

Standard grade:
Steam and hot water design (WI)

**) Gasket in accordance to the service conditions

Standard grade:
Steam and hot water design (W)

***) sealing elements

Aflas (AF)  FEPM
Fluoraz 799G
Aflas (AF)  FEPM

in accordance to specification by special design
equipped with metal sealing ring

Spiral wounded gasket (Graphit/! 4541)

In the interest of technical progress, designs and dimensions are subject of modification
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Ballostar - ball valve

DN 400

PN25/40
DN 500/400 PN40

Materials by Wkz

ltem | Pc Part name Vil | Vi | X | Yo Dimension
13 1 Gasket Soft nickel 60/85x1
14 1 Gasket Soft nickel a0/T5x1
15 1 Cushion joints KFC-25 90/106x1
16 3 Cushion joints K-Sil 91/110x0,3/0.5
17 1 O-ring %) 110,73x3,53
18 2 O-ring %) 456,06x5,33
19 1 O-ring/spiral gasket ) 582 68x5,33/ 634x604x7,2
20 1 O-ring *) 91,45x5,33
21 2 U-sleeve KFC-25 400 KLN 2416
22 2 Sealing element VIIIKFC | X-KFC 400 KLN 2414/2 ™)
25 2 O-ring %) equal to pos.20
. St/Bz/Flon
38 2 Bearing bush 4151316 LPTEE 90 50/95x48
39 | 1 Bearing bush | 95/100x73

*) O-Ring compound in accordance to the service conditions

Standard grade:

Steam and hot water design (W)

**) Gasket in accordance to the service conditions

Standard grade:

Steam and hot water design (W)

***) sealing elements

Aflas (AF)  FEPM
Fluoraz 799G
Aflas (AF)  FEPM

in accordance to specification by special design

equipped with metal sealing ring

Spiral wounded gasket (Graphit/! 4541)

In the interest of technical progress, designs and dimensions are subject of modification
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DN 500 PN25/40
DN 600/500 PN25/40
DN 450/500 PN40

Ballostar - ball valve

ltem | Pec Part name Vi l M?EnaIT by ;sz l Yo Dimension
13 1 Gasket Soft nickel 75/100x1
14 1 Gasket Soft nickel 60/85x1
15 1 Cushion joints KFC-25 120/135x1.5
16 3 Cushion joints K-Sil 122/140x0,3/0.5
17 1 O-ring ’) 139,06x5,33
18 2 O-ring ) 582,68x5 33
19 1 O-ring/spiral gasket ) 735x5,33/ 769x739x7 2
20 1 O-ring %) 126,36x7.00
21 2 U-sleave KFC-25 H00 KLN 2416
22 2 Sealing element VIIIKFC | X-KFC 500 KLN 2414/2 ™)
25 2 O-ring *) 120, 2x7
. StBz/Flon
38 2 Bearing bush AIS1316 LPTEE 90 120/125x60
. St/Bz/Flon
39 1 Bearing bush AISI 316 LPTFE 90 120/125x100

*) O-Ring compound in accordance to the service conditions

Standard grade: Aflas (AF)  FEPM

Steam and hot water design (WI) Fluoraz 799G
**) Gasket in accordance fo the service conditions

Standard grade: Aflas (AF)  FEPM

Steam and hot water design (WI) Spiral wounded gasket (Graphit/1.4541)

***) sealing elements
in accordance fo specification by special design

equipped with metal sealing ring

In the interest of technical progress, designs and dimensions are subject of modification



Ballostar - ball valve

DN 600

PN25/40

DN700/600 PN25/40

ltem | Pc Part name Vil | M:,EHEIT by ;sz | Ye Dimension
13 1 Gasket Soft nickel 75/100x1
14 1 Gasket Soft nickel 60/85x1
15 1 Cushion joints KFC-25 120/135x1,5
16 3 Cushion joints K-Sil 122/140x0.3/0,5
17 1 O-ring %) 139,06x5,33
18 2 O-ring %) 690x5,33
19 1 O-ring/spiral gasket **) 890x5,33 / 929x894x7 2
20 1 O-ring ’) 126,36x7,00
21 2 U-sleeve KFC-25 600 KLN 2416
22 2 Sealing element VIIFKFC | X-KFC 600 KLN 2414/2 ™)
25 2 O-ring %) 120, 2x7
. St'Bz/Flon
38 2 Bearing bush AIS1 316 LPTFE 90 120/125x60
. StBz/Flon
39 1 Bearing bush AIS1 316 LPTFE 90 120/125x100

*) O-Ring compound in accordance to the service conditions

Standard grade: Aflas (AF)  FEPM

Steam and hot water design (WI) Fluoraz 799G
**) Gasket in accordance to the service conditions

Standard grade: Aflas (AF)  FEPM

Steam and hot water design (W) Spiral wounded gasket (Graphit/1.4541)

***) sealing elements
in accordance to specification by special design

equipped with metal sealing ring

In the interest of technical progress, designs and dimensions are subject of modification



Ballostar - ball valve

DN 700

PN25/40

DNB800/700 PN25/40

item | Pc Part name Vil | Mﬁ;rraIT by ;sz | Ye Dimension
13 1 Gasket Soft nickel 90/130x1
14 1 Gasket Soft nickel 90/120x1
15 1 Cushion joints KFC-25 150/180x2
16 3 Cushion joints K-Sil 151/190x0 3/0.5
17 1 O-ring *) 189 87x5,33
18 2 O-ring %) 815x7
19 1 O-ring/spiral gasket ) 1060x5,33 / 1099x1064x7,2
20 1 O-ring %) 177 16x7
21 2 U-sleeve KFC-25 00 KLN 2416
22 2 Sealing element VIIIKKFC | X-KFC 700 KLN 241472 ™)
25 2 O-ring i) 151,76x7
30 1 O-ring %) 120,02x5,33
] St/Bz/Flon
39 ] Bearing bush A1 316 LPTFE 90 150/155x60

*) O-Ring compound in accordance fo the service conditions

Standard grade: Aflas (AF)  FEPM

Steam and hot water design (W) Fluoraz 799G
**) Gasket in accordance to the service conditions

Standard grade- Aflas (AF)  FEPM

Steam and hot water design (W) Spiral wounded gasket (Graphit/1.4541)

***) sealing elements
in accordance to specification by special design

equipped with metal sealing ring

In the interest of technical progress, designs and dimensions are subject of modification
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Ballostar - ball valve DN 800 PN25/40
Item | Pe Part name Vil l Mi‘.ﬁ,nafT by ;.VRZ [ Yo Dimension
13 1 Gasket Soft nickel 90/130x1
14 1 Gasket Soft nickel 90/120x1
15 1 Cushion joints KFC-25 150/180x2
16 3 Cushion joints K-Sif 151/190x0,3/0,5
17 1 O-ring *) 189, 87x5,33
18 2 O-ring ’) 920x7
19 1 O-ring/spiral gasket ) 1220x5,33 / 1259x1225x7,2
20 1 O-ring %) 177,16x7
21 2 [J-sleeve KFC-25 800 KLN 2416
22 2 Sealing element VIIKFC | X-KFC 800 KLN 2414/2 **)
25 2 O-ring *) 151,76x7
30 1 O-ring *) 120,02x5,33
. St/Bz/Flon
39 5 Bearing bush AISI 316 LPTFE 90 150/155x60

*) O-Ring compound in accordance to the service conditions

Standard grade:

Steam and hot water design (WI)

**) Gasket in accordance to the service conditions

Standard grade:

Steam and hot water design (W)

***) sealing elements

Aflas (AF)  FEPM
Huoraz 799G
Aflas (AF)  FEPM

in accordance fo specification by special design

equipped with metal sealing ring

Spiral wounded gasket (Graphit/1. 4541)

In the interest of technical progress, designs and dimensions are subject of modification
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Ballostar - ball valve DN 1000 PN25/40

Item | Pc Part name \ﬁatenalr by Wﬁﬂ Dimension
13 | 1 Gasket Soft nickel 170x100x1
14 | 1 Gasket Soft nickel 130/100x1
15 | 1 Cushion joints KFC-25 220/190x2
16 | 5 Cushion joints K-Sil 191/235x0,3/0.5
18 | 2 O-ring %) 1122,99x6,92
19 | 1 (O-ring/spiral gasket ) 1510x5,33 / 1510x1566x7,2
20 | 2 O-ring %) 212x7
21 | 2 U-sleeve KFC-25 1000 KLN 2416
2 |2 Sealing element VIIKFC 1000 KLN 2414/2
25 | 2 O-ring i 193,7x7
30 | 1 O-ring AF?) 158,12x5,33
39 | 5 Bearing bush St/Bz/Flon | AISI 316 UPTFE 190x195x80

*) O-Ring compound in accordance to the service conditions
Standard grade:

Steam and hot water design (W)

**) Gasket in accordance to the service conditions
Standard grade:

Steam and hot water design (W)

***) sealing elements
in accordance to specification by special design
equipped with metal sealing ring

Aflas (AF)  FEPM
Fluoraz 799G
Aflas (AF)  FEPM

Spiral wounded gasket (Graphit/1.4541)

In the interest of technical progress, designs and dimensions are subject of modification
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