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Gummi-Stahl-Dichtungen — Sicheres Abdichten von Gasen und FlUssigkeiten

Gummi-Stahl-Dichtungen werden
eingesetzt, wo die sichere Abdichtung
von herkdmmlichen bis zu besonderen
industriellen Medien wie Gasen und
Flussigkeiten unter Ublichen Einbau-
bedingungen wie Temperaturen, Drlicken
und Kréften gefordert sind.
KLINGER®KGS Dichtungen sind flr alle
Flanschwerkstoffe geeignet.

KLINGER -
in Dichtungen weltweit fihrend
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Gummi-Stahl-Dichtungen — Sicheres Abdichten von Gasen und Flussigkeiten

Anwendungsbereiche

Sicheres Abdichten von Wasser,

Gas, Luft, Sauren, Laugen und
ﬁ Kohlenwasserstoffen mit gerin-
gen Kraften bei Temperaturen bis
200°C, abhangig vom Elastomer.

Gummi-Stahl-Dichtungen
werden eingesetzt, wo die
sichere Abdichtung von her-
kémmlichen bis zu besonderen
industriellen Medien wie Gasen
und Flissigkeiten unter tblichen
Einbaubedingungen wie Tempe-
raturen, Driicken und Kréaften
gefordert sind.

KLINGER®KGS Dichtungen
sind fir alle Flanschwerkstoffe
geeignet.

Eine Flanschverbindung ist stets l
als zusammenhangendes System \
zu behandeln, da die Dichtfunk- Druck

tion durch das Zusammenwirken \
der Einzelelemente Flansch,

Dichtung und Schrauben

(Spannelemente) bestimmt wird

(VDI 2290).
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Gummi-Stahl-Dichtungen — Sicheres Abdichten von Gasen und FlUssigkeiten

Bei folgenden Medien
B Wasser

B Gas

B Abwasser

B Chemie

Bei folgenden Flanschen aus
B Stahl/ Edelstahl

B Gusseisen

B GFK

B PP/ PVC/ PE

KLINGER®KGS

Oberirdische und erdverlegte
Rohrleitungen im Gas- und Wasser-
bereich.

Bei leicht beschadigten und
nicht immer einwandfrei geflhrten
Rohrleitungen.

H KLINGER®KGS/S
Bei emaillierten Rohrleitungs- und
Apparateflanschen.

Bei gummierten Rohrleitungs- und
Apparateflanschen.

Rohrleitungsbau im Gas- und
Wasserbereich.

KLINGER®KGS/TK

Fir den Kunststoffapparatebau
geeignet (durch die geringen
Dichtkréafte). 1E-2
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B KLINGER®KGS-Flon
KLINGER®KGS/TK-Flon
Variante fir KGS und KGS/TK mit
PTFE-Hulle.

Anwendung in der Chemie und
Nahrungsmittel-Industrie.

B KLINGER®KNS
KraftnebenschluBdichtung

FUr den Pipeline- und Anlagenbau
im Gas- und Wasserbereich.

Eine Dichtung im Kraftnebenschluf3
ist bei groBen Nennweiten notwen-
dig, um die enormen Krafte am
Flansch, die durch Rohrdehnung
und eine hohe Anzahl von Schrau-
ben auftreten konnen, abzufangen

Belastungskurve
Entlastungskurve

Qm\n/osmm

Flachenpressung MPa

Leckrate mg/(s-m
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20 30 40 50

Dichtungskennwerte nach
EN 13555 fur die Flansch-
berechnung nach EN 1591-1
fir NBR, EPDM und FKM
stellen wir auf Wunsch gerne
zur Verfugung.
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Gummi-Stahl-Dichtungen nach DIN EN 1514-1, Form IBC

Elastomerere
in verschiedenen
Qualitaten

Speerspitze

— Stahlring

KLINGER®KGS KLINGER®KGS/S
Gummidichtung, Linsenform, Gummidichtung,
an den Ecken abgerundet. Linsenform am Dichtkorper,
Stahlring, chemisch behandelt, mit angeformter Speerspitze am
keine Mdéglichkeit der Trennung Innendurchmesser, an den Ecken
der Elastomere vom Stahlkern. abgerundet.
Geeignet flr Flansche aus Die Speerspitze bietet héhere
Metall. Sicherheit bei niedrigsten
B Selbstzentrierend bei gleichem — Flachenpreissqngen.
Flansch DN und PN Bestellbeispiel: Ge.elgnet flir eine Montage

KLINGER®KGS aus NBR zwischen Flanschen aus Metall
B angemessene Anzugsmomente nach DIN EN 1514-1, Form IBC und Kunststoff.
B selbstlimitierende Flachen- DN 100, PN 10-16 B Selbstzentrierend bei gleichem
pressung Flansch DN und PN
B starre Dichtung, einfach einzu- B Minimale Anzugsmomente
bauen und kleiner als KGS
B weiche Oberflache um die leicht (siehe Diagramm rechts)
beschadigte Flanschoberflache B Werkstoffe KLINGER®KGS/S:
abzudichten NBR, EPDM, FKM,
B ausblassicher EPDM schwerentflammbar
B Werkstoffe KLINGER®KGS: W Abmessung nach EN 1514-1
NR, NBR, EPDM, CSM, FKM je nach DN:
PN 10 bis PN 40

- Abmessung nach EN 1514-1 DN 15 bis DN 1000
je nach DN:
PN 6 bis PN 40 B Zulassungen siehe Werkstoff-
DN 15 bis DN 2000 tabelle

B Zulassungen siehe Werkstoff-
tabelle
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Gummi-Stahl-Dichtungen nach DIN EN 1514-1, Form IBC

Speerspitze

Eckiger

AuBendurch-

messer

Gummidichtung, B geeignet fur Flansche aus

Flachform am Dichtkérper, Kunststoff wie PE, PP, GFK, PVC

mit angeformter Speersplee am B selbstzentrierend

Innendurchmesser und mit bei gleichem DN und SDR

gerade gestaltetem AuBendurch-

messer. B verringerter Totraum

Die Speerspitze bietet hohere B dicht auch bei geringen Anzugs-
[—— Sicherheit bei niedrigsten momenten

.. Flachenpressungen.
Bestellbeispiel: P 9 B Werkstoffe KLINGER®KGS/TK:

KLINGER®KGS/S aus NBR NBR, EPDM, FKM
nach DIN EN 1514-1, Form IBC

DN 100, PN 10-16 B Abmessungen nach den gultigen

Européischen Normen fur Kunst-
stoffrohre aus PE, PP, PVC, PVDF
und GFK (vorwiegend SDR 11, 17
und 33)

B Zulassungen siehe Werkstoff-
tabelle

- <GS

- KGS/S

= Gummidichtung
mit Gewebeeinlage

Bestellbeispiel:
KLINGER®KGS/TK aus EPDM
DN100/OD 110 SDR17

105 x 162

Leckrate ml/min

Anzugsmomente/ Flachenpressung



Einsatzbereich

Temperatur

Bescheinigungen

Anwendungen

KLINGER KGS

Werkstoffe Gummi-Stahl-Dichtungen

KLINGER
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Wasser

Kreislaufwasser

verdunnte Laugen bis max. 50%
und max. 80°C

Schwarz

ca. +80°C,
kurzzeitig bis +90°C

EN 681-1 WC Klasse 70

Die Anwendungen von NR-
Vulkanisaten sind dort méglich wo
unkritische Medien abzudichten
sind.

Temperaturen héher 90°C sind zu
vermeiden.

Gas

kohlenwasserstoffhaltige Medien
Abwasser

Wasser

Schwarz

von -15°C bis +100°C

DVGW-Zertifikat nach EN 682
GBL

EN 681-1 WG Klasse 70

EN 682 GBL Klasse 70
TA-Luft

Die Anwendungen von NBR-
Vulkanisaten ergeben sich aus
den aufgeflihrten Eigenschaften,
wie gute Bestandigkeit gegen
aliphatische Kohlenwasserstoffe,
Mineral6le und -fette und Kraft-
stoffe.

(@ \

DVGW

product



KLINGER KGS

Werkstoffe Gummi-Stahl-Dichtungen

o] T

Trinkwasser
Abwasser
ProzeBwasser nach Ricksprache

Schwarz

von -40°C bis +110°C,
kurzzeitig bis +130°C

EN 681-1 WAL/WCL Klasse 70
Elastomerleitlinie (neue KTW)
DVGW W270

ACS, WRAS (BS6920)

FDA Bescheinigung

TA-Luft

Die Anwendungen von
EPDM-Vulkanisaten ergeben sich
hauptsé&chlich aus der guten
Chemikalienbestandigkeit.
AuBerdem besitzt die EPDM-
Qualitat gute Ozon-, Alterungs-,
und Witterungsbestandigkeiten.

Anwendung in der
chemischen Industrie bei
Laugen und Séauren

Schwarz

von -10°C bis +80°C

TA-Luft

Die Anwendungen von
CSM-Vulkanisaten finden sich in
der chemischen Industrie,

in Reinigungen etc.

Funktion und Haltbarkeit
Die Funktion der KLINGER Dicht-
ungen hangt weitgehend von den

Lagerungs- und Einbaubedingungen

ab, auf die wir als Lieferant keinen
EinfluB haben.

Wir gewahrleisten darum nur eine
einwandfreie Beschaffenheit des
Materials.

KLINGER

Anwendung in der chemischen
Industrie bei htheren Tempera-
turen (Viton ist der Markenname
von DuPont® flir FKM)

Braun

von -20°C bis +200°C

TA-Luft

Durch die gute Bestandigkeit

bei Sduren und Laugen

liegt der Haupteinsatz im Bereich
der chemischen Industrie und
bei deren Anwendern.

Bitte beachten Sie hierzu auch
unsere Einbauhinweise.
Falls spezielle Zulassungsbestim-
mungen bestehen, sind diese zu
beachten.

Bei anderen Medien oder Ein-
satzbedingungen stehen wir lhnen
fur AuskUnfte gern zur Verflgung.
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Lieferprogramm Gummi-Stahl-Dichtungen

Dichtungen fiir Flansche Normabmessungen in mm DN

. . - Innen-
r;\cl)t"glift_elrﬂlil) |§:g;ﬂ2ache, Lieferbare Abmessungen durchmesser
. o siehe aktuelle Preisliste oder
und mit Dichtleiste, auf Anfrage 10 18
Form B - EN 1092,
nach DIN EN 1514-1 15 22
Form IBC (Inner Bolt Circle) 20 27
25 34
KLINGER°KGS 32 43
40 49
50 61
60 72
65 77
KLINGER°KGS/S 80 89
100 115
125 141
150 169
200 220
KLINGER®’KGS/TK 250 273
300 324
350 356
400 407
450 458
KLINGER®KGS-Flon 500 508
600 610
= 700 112
800 813
900 915
KLINGER®KGS/TK-Flon 1000 1016
1100 1120
1200 1220
1400 1420
1500 1520
KLINGER®’KNS 1600 1620
KraftnebenschluBdichtung 1800 1820
2000 2020
2200 2220
2400 2420
2600 2620
2800 2820
3000 3020
3200 3220
3400 3420
3600 3620
3800 3820

4000 4020
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Lieferprogramm Gummi-Stahl-Dichtungen

106 106 117 117 117 117 123
116 116 127 127 127 127 138
132 132 142 142 142 142 148
152 152 162 162 168 168 174
182 182 192 192 194 194 210
207 207 218 218 224 224 247
262 262 273 273 284 290 309
317 317 328 329 340 3562 364
373 373 378 384 400 417 424
423 423 438 444 457 474 486
473 473 489 495 514 546 543
528 528 539 555 564 571 =
578 578 594 617 624 628 -
679 679 695 734 731 747 =
784 784 810 804 833 - -
890 890 917 911 942 = =
990 990 1017 1011 1042 - -
1090 1090 1124 1128 1154 = =
- - 1231 1228 1251 - -
1290 1307 1341 1342 1364 = =
1490 1524 1548 15642 1578 - -
= = 1658 1654 1688 = =
1700 1724 1772 1764 1798 - -
1900 1931 1972 1964 2000 = =
2100 2138 2182 2168 2230 - -
2307 2348 2384 = = = =
2507 2558 2592 - - - -
2707 2762 2794 = = = =
2924 2972 3014 - - - -
3124 3172 3228 = = = =
3324 3382 - - - - -
3524 35692 = = = = =
3734 3804 - - - - -
3931 = = = = = =

4131 - - - - - -
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Medienbestandigkeit Gummi-Stahl-Dichtungen

Acetaldehyd
Acetamid

Aceton

Acetylen
Adipinsaure

Alaun
Aluminiumacetat
Aluminiumchlorid
Aluminiumchlorat
Ameisensaure 10%
Ameisensaure 85%
Ammoniak
Ammoniumcarbonat
Ammoniumchlorid

Ammoniumhydrogenphosphat

Ammoniumhydroxid
Amylacetat

Anilin
Anon-Cylohexanon
Apfelsaure

Arcton 12

Arcton 22

Asphalt
Bariumchlorid
Benzin
Benzoeséaure
Benzol

Bleiacetat
Bleiarsenat
Bleichlésung, Bleichlauge
Borax

Borsaure

Butan

Butanol

Butanon
Buttersaure
Butylacetat
Butylalkohol
Butylamin
Calciumchlorid
Calciumhydroxid
Calciumhypochlorit
Calciumsulfat
Casiumschmelze
Chlor feucht

Chlor trocken
Chlorethyl
Chlormethyl
Chloroform
Chlortrifluorid
Chlorwasser, gesattigt
Chlorwasserstoff (trocken)
Chromsaure
Clophen

Cyankali
Cyclohexanol

NR NBR EPDM CSM FKM

(QKLINGER

Dampf (max.150°C)
Dekalin
Dibenzylether
Dibutylphthalat
Dieseldl
Diethylether
Dimethylformamid
Diphyl

Eisessig

Erdgas

Erdal

Essigester
Essigsaure

Ethan

Ethanol

Ethylacetat
Ethylalkohol
Ethylen
Ethylenchlorid
Ethylendiamin
Ethylenglykol
Ethylether
Flugtreibstoff

Fluor FlUssig (trocken)
Fluor gasférmig
Fluordioxid
Fluorkieselsaure
FluBséure (HF) 65%
Formaldehydldsung 30%
Formamid

Freon 12

Freon 22
Generatorgas
Gerbsaure

Glyzerin

Harnstoff

Heizdl (Erddlbasis)
Heptan (n)
Hochofengas
Hydraulikél (mineralisch)
Hydraulikdl (phosphatester)
Hydrazinhydrat
Isooctan
Isopropylalkohol
Kalisalpeter
Kaliumacetat
Kaliumcarbonat
Kaliumchlorat
Kaliumchlorid
Kaliumchromat
Kaliumchromsulfat
Kaliumcyanid
Kaliumhydroxid
Kaliumhypochlorid
Kaliumjodid
Kaliumnitrat

NR NBR EPDM CSM FKM
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Medienbestandigkeit Gummi-Stahl-Dichtungen

NR NBR EPDM CSM FKM NR NBR EPDM CSM FKM

Kaliumpermanganat Rizinusol

Kaliumschmelze Rubidiumschelze

Kalkwasser Rubal

Karbolséure (Phenol) Salicylsaure

Kerosin Salpetersaure

Kesselspeisewasser Salzsaure (10%)

Kieselfluorwasserstoffsaure Salzséure (37%)

Kochsalz Sauerstoff, gasférmig,kalt

Kohlendioxid Schwefeldioxid

Kondenswasser Schwefelkohlenstoff

Kreosot Schwefelsaure

Kresol Schweflige Saure

Kupferacetat Schwefelwasserstoff

Kupfersulfat Seewasser

Leindl Seifenlésung

Leuchtgas (benzolfrei) Silicondl

Lithiumschmelze Skydrol 500, 7000

Luft (100°C) Soda

Magnesiumsulfat Sole

Meerwasser Spiritus

MEK Butanon Stérke

Methan Stearinsaure 100°C

Methylalkohol Stickstoff

Methylchlorid Tannin

Methylenchlorid Teer

Milchsaure Terpentindl

Mineraldl Tetrachlorethan

Monochlormethan Tetrachlorkohlenstoff

Naphta Tetralin

Natriumaluminat Toluol

Natriumbicarbonat Transformatorendl

Natriumbisulfit Trichlorethylen

Natriumchlorid Triethanolamin

Natriumcyanid Trinkwasser

Natriumhydroxid Vinylacetat

Natriumschmelze Wasser 100°C

Natriumsilikat Wasserdampf (max. 150°C)

Natriumsulfat Wasserglas

Natriumsulfid Wasserstoff

Nitrobenzol Wasserstoffperoxid 3%

Octan (n) Wasserstoffperoxid 90%

Qel (pflanzlich) Weinsaure

Oelséure White Spirit

Oleum Xylol

Oxalsaure Zitronenséure

Palmitinséure Zucker

Pentan

Perchlorethylen Eine Auswahl des richtigen
Dichtungsmaterials nur mit Hilfe

Ezi:g::tjhrir giesgr l\feolllier?besténdigkeitstabelle
ist nicht moglich!

Phenol Verwenden Sie alle KLINGER

Phosphorsaure Dokumentationen fUr eine sichere

Propan gasférmig Entscheidung.

Pydraul E A Nicht empfohlen

Pydraul G Technische Anderungen vorbehalten. I Bedingt empfohlen

Pyridrin Stand: Mai 2015 @ Bestandig
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Einbauhinweise Gummi-Stahl-Dichtungen

Die folgenden Hinweise

sind zu beachten, damit eine
zuverlassige Dichtverbindung
sichergestellt werden kann.

1. Auswahl der Dichtung

Die geeignete Materialqualitat kann
aus der KLINGER®Information —
vor allem nach der Bestandigkeits-
tabelle — gewahlt werden.

2. Die Flansche

Die Flansche sollten parallel, metal-
lisch sauber und trocken sein, die
Dichtung ist zentriert einzulegen.
Bitte achten Sie auf die richtigen
Dichtungsabmessungen.

Die Dichtung darf nie ungepref3t in
den Medienstrom hineinragen!

KLINGER bietet lhnen fur
alle Anwendungsbereiche

hervorragende
Dichtungsprodukte
KLINGER®KGS KLINGER®KGS/TK

Die KLINGER®KGS-Dichtung ist
im AuBendurchmesser dem Loch-
kreis der Flanschen angepaft.
Daher ist eine sichere Zentrierung
an den Schrauben gewahrleistet.

3. Der Einbau

Der Einbau der Dichtungen soll
trocken und ohne Zusatz von fett-
oder 6lhaltigen Trenn-/ Dichthilfs-
mitteln 0.4. erfolgen.

Keinesfalls durfen &l- oder fett-
haltige Produkte verwendet werden,
da diese einen negativen EinfluB auf
die Sicherheit der gesamten
Flanschverbindung haben.

KLINGER®KGS-Flon  KLINGER®KGS/MK

(QKLINGER

4. Schrauben
Beim Einbau sind die Schrauben in
zwei bis drei Durchgangen Uber
Kreuz gleichmaBig anzuziehen.

Die Schrauben sollten ge-
schmiert werden. Anzugsmomente
beachten.

5. Nachziehen
"Nachziehen" ist bei Einhaltung
dieser Hinweise nicht notwendig.

6. Mehrfachverwendung

Aus Sicherheitsgrtinden ist von der
Mehrfachverwendung von Dichtun-
gen generell abzuraten.

Bitte nehmen Sie bei Bedarf die
Beratung der KLINGER GmbH in
Anspruch!

KLINGER®KGS/VD KLINGER®KNS

Zertifiziert nach
DIN EN ISO 9001:2008

Technische Anderungen
vorbehalten.

Alle Angaben ohne Gewahr.
Stand: Mai 2015

KLINGER GmbH
Rich.-Klinger-StraBe 37

D-65510 Idstein

Tel (06126) 4016-0

Fax (06126) 4016-11/-22

e-mail: mail@klinger.de
http://www.klinger-elastomere.de

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus




